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КОНТРОЛИРУЮЩИЙ ОРГАН СЕРТИ�
ФИКАЦИИ � орган, осуществляю�
щий по поручению органа по сер�
тификации деятельность по контро�
лю сертифицированной продук�
ции, работы, услуги.
КОНТРОЛЬ ВЫБОРОЧНЫЙ – провер�
ке подвергается некоторая часть из
партии деталей или изделий в зави�
симости от условий производства.
КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ВХОДНОЙ �
проверка соответствия поступив�
ших на предприятие, цех, участок,
рабочее место материалов, полу�
фабрикатов, заготовок, комплекту�
ющих деталей и сборочных единиц
требованиям качества, установ�
ленным в стандартах, технических
условиях, договорах о поставках.
КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ �
проверка соответствия показате�
лей качества контролируемой про�
дукции установленным в стандар�
тах, чертежах, технических услови�
ях, договорах и других нормативных
документах требованиям.
КОНТРОЛЬ ЛЕТУЧИЙ � контроль, про�
водимый в специальных случаях,
регламентированный стандартами
производства продукции.
КОНТРОЛЬНАЯ ОПЕРАЦИЯ � техноло�

гически выверенная операция тех�
нического контроля.
КОНТРОЛЬ НЕПРЕРЫВНЫЙ � провер�
ка технологических процессов при
их нестабильности и необходимос�
ти постоянного обеспечения коли�
чественных и качественных харак�
теристик контролируемого объек�
та.  Осуществляется, как правило,
автоматическими или полуавтома�
тическими средствами.
КОНТРОЛЬ ОПЕРАЦИОННЫЙ � про�
верка соответствия деталей и сбо�
рочных единиц требованиям,
предъявляемым к ним в процессе
изготовления или ремонта. Приме�
няется для проверки количествен�
ных и качественных характеристик
технологических процессов.
КОНТРОЛЬ ПЕРИОДИЧЕСКИЙ � про�
верка изделий и технологических
процессов при установившемся
производстве и стабильных техно�
логических процессах.
КОНТРОЛЬ ПРИЕМОЧНЫЙ � проверка
соответствия качества готовых изде�
лий (деталей, сборочных единиц,
комплексов, комплектов) требова�
ниям, установленным в нормативно�
технической документации, в том
числе к их комплектности, упаковке,
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консервации, пригодности к транс�
портированию и использованию.
КОНТРОЛЬ СПЛОШНОЙ � применя�
ется в следующих случаях: в усло�
виях высоких требований к уровню
качества изделий, у которых недо�
пустим пропуск дефектов в даль�
нейшее производство или эксплуа�
тацию; количество объектов кон�
троля недостаточно для получения
выборок или проб с установленны�
ми рисками изготовителя и потре�
бителя; качество исполнения нель�
зя проверить на последующих эта�
пах изготовления и испытания изде�
лия, а также для продукции на ста�
дии ее освоения в производстве;
технологический процесс (обору�
дование) не обеспечивает необхо�
димую стабильность качества изго�
товленных изделий.
КОНТРОЛЬ ТЕХНИЧЕСКИЙ � провер�
ка соответствия процессов, от ко�
торого зависит качество продукции
установленным техническим требо�
ваниям.
КОНЪЮНКТУРА – совокупность ус�
ловий, обстановка, положение,
сложившиеся в конкретный момент
времени в определенной области
деятельности.
КОНЪЮНКТУРА РЫНКА – экономи�
ческая ситуация на рынке, которая
определяется соотношением
спроса и предложения, уровнем
цен, товарными запасами, портфе�
лем заказов и др.
КОРПОРАЦИЯ – акционерное обще�
ство или другая коммерческая ор�
ганизация, в которую инвестор
вкладывает капитал с целью полу�
чения прибыли.
КОРПОРАТИВНЫЕ ОБЛИГАЦИИ – об�
лигации, эмитентом которых явля�
ются акционерные общества или
иные коммерческие организации.

КОСВЕННОЕ ПРИМЕНЕНИЕ МЕЖДУ�
НАРОДНОГО СТАНДАРТА � приме�
нение международного стандарта
посредством другого нормативно�
го акта, в который этот стандарт
был перенесен.
КОТИРОВАЛЬНЫЙ ЛИСТ – список
ценных бумаг, которые соответству�
ют биржевым требованиям и допу�
щены к биржевым торгам.
КОТИРОВКА БИРЖЕВАЯ – выявление
биржевых цен в ходе биржевых тор�
гов по определенным правилам, их
регистрация с последующей пуб�
ликацией и оглашением через
средства массовой информации.
КОЭФФИЦИЕНТ ВЕСОМОСТИ ПОКА�
ЗАТЕЛЯ КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ � ко�
личественная характеристика зна�
чимости данного показателя каче�
ства продукции среди других пока�
зателей ее качества.
КОЭФФИЦИЕНТ ДЕФЕКТНОСТИ ПРО�
ДУКЦИИ � средневзвешенное коли�
чество дефектов, приходящееся на
единицу продукции.
КОЭФФИЦИЕНТ СОРТНОСТИ ПРО�
ДУКЦИИ � отношение суммарной
стоимости продукции, выпущенной
за рассматриваемый период, к
суммарной стоимости этой же про�
дукции в пересчете на наивысший
сорт.
КРЕДИТОРСКАЯ ЗАДОЛЖЕННОСТЬ –
денежные средства, временно
привлеченные фирмой (общест�
вом, компанией) и подлежащие
возврату соответствующим физиче�
ским и юридическим лицам.
КРИТЕРИИ АККРЕДИТАЦИИ (лабора�
торий) � совокупность требований,
используемых органом по аккреди�
тации, которым должна удовлетво�
рять лаборатория, для того чтобы
быть аккредитованной.  
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